
ОПИСАНИЕ ОБЪЕКТА ЗАКУПКИ

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку сварочного оборудования
1. Наименование.
Поставка сварочного оборудования для нужд филиала федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования "Сибирский государственный университет путей сообщения"- томский техникум железнодорожного транспорта.
2. Сведения о новизне.
 Поставляемое оборудование должно быть новым, не бывшим в эксплуатации.
3. Требования к техническим характеристикам, количеству.
	№
	Наименование
	Кол-во
	Ед. изм.
	Технические и количественные характеристики

	1
	Сварочный аппарат 
Код ОКПД2

27.90.31.110
	9
	компл.
	Аппарат должен быть оснащен расширенной сенсорной панелью управления. Пользователю  должна быть предоставлена возможность работы с шестью видами сварки: 4 режима - ручная сварка неплавящимися вольфрамовыми электродами в среде защитного газа – аргона (TIG), в том числе импульсная сварка на переменном токе, и 2 режима  - ручная дуговая сварка штучными электродами с покрытием (MMA):

Аппарат должен выполнять следующие операции:

- 
Сварка TIG/ММА постоянным и переменным током
- 
Режимы импульсной и точечной сварки
- 
Настройка форсажа дуги, тока и времени поджига для ММА сварки
- 
Регулировка баланса полярности
- Аппарат должен  быть оснащен:
- Сенсорная панель 
- 
Память на 5 программ для каждого режима сварки
- 
Подключение педали и пульта дистанционного управления (ПДУ)
Напряжение питающей сети: 

220 В ±15%

Частота питающей сети: 

50 Гц

Потребляемая мощность TIG: 

4.2 кВА

Потребляемая мощность ММА: 

6.6 кВА

Потребляемый ток: 

30 А

Сварочный ток TIG: 

10–200 А

Сварочный ток MMA: 

10–160 А

Рабочее напряжение TIG: 

10.4–18.0 В

Рабочее напряжение ММА: 

20.4–26.4 В

Постоянная нагрузка (ПН) (40°C): 

60%

Сварочный ток TIG (ПН 100%): 

154 А

Сварочный ток MMA (ПН 100%): 

124 А

Напряжение холостого хода TIG: 

56 В

Напряжение холостого хода MMA: 

56 В

Диаметр электрода TIG: 

1.0–3.2 мм

Диаметр электрода MMA: 

1.5–3.0 мм

Время продувки газом до сварки: 

0–20 с

Время продувки газом после сварки: 

0–20 с

Способ возбуждения дуги: 

Высокочастотный

Коэффициент мощности: 

0.85

КПД: 

85%

Класс изоляции: 

F

Класс защиты: 

IP 23

Габариты:   не менее 570×350× 420 мм
Вес: 

не более 28 кг
Режим импульсной сварки – есть
Режим сварки AC/DC– есть
Режим сварки ММА– есть
Режим сварки SPOT– есть
Режим работы 2Т/4Т– есть
Регулировка баланса полярности– есть
Пульт дистанционного управления (ДУ) – есть
Память программ сварки– есть
Регулировка времени спада тока– есть
Регулировка времени нарастания тока– есть
Регулируемый форсаж дуги– есть
Hot Start– есть
Цифровой дисплей– есть
Сварка алюминия– есть
Комплект поставки: 

· Инверторный сварочный аппарат - 1 шт

· Горелка 4м - 1 шт

· Клемма заземления в сборе 200 А, 3 м - 1 шт

· Сопло керамическое N 8  - 1 шт.
· Цанга д. 3,2 мм - 1 шт. 
· Держатель цанги ф 3,0 мм - 1 шт

· Руководство по эксплуатации - 1 шт

· Паспорт - 1 ш



	2
	Сварочный инвертор 
Код ОКПД2

27.90.31.110
	9
	компл.
	Аппарат должен быть предназначен  для  механизированной сварки в среде защитных газов и их смесях (MIG/MAG), сварки порошковой проволокой (FCAW) и ручной дуговой сварки (MMA).
Аппарат должен выполнять следующие операции:
· - Регулировка индуктивности

· - Холостой прогон проволоки

· - Функции дожигания сварочной проволоки

· - Плавное угасание дуги

· - Сварка алюминия

· - Сварка MMA
Аппарат должен  быть оснащен:

· - Два дисплея индикации и постоянный контроль динамических параметров

· - Выносное подающее устройство для катушек с возможностью использования удлинителя не менее 30 м.
·  - Катушка стандарт которой должен быть  диаметром не менее  300 мм, и  весом не более – 20 кг.
Напряжение питающей сети: 

380 В ±15%

Частота питающей сети: 

50 Гц

Потребляемая мощность MIG: 

14 кВА

Потребляемая мощность ММА: 

15 кВА

Потребляемый ток: 

21.2 А

Сварочный ток MIG: 

50–350 А

Сварочный ток MMA: 

20–350 А

Рабочее напряжение MIG: 

15.0–38.0 В

Рабочее напряжение ММА: 

20.8–34.0 В

ПН (40°C): 

60%

Сварочный ток MIG (ПН 100%): 

250 А

Сварочный ток MMA (ПН 100%): 

250 А

Напряжение холостого хода MMA: 

65 В

Напряжение холостого хода MIG: 

65 В

Подающий механизм: 

Выносной

Диаметр сварочной проволоки MIG: 0.8/1/1.2 мм
Диаметр электрода MMA: 

1.5–5.0 мм

Максимальная масса катушки: 

20 кг

Скорость подачи проволоки: 

1.5–16.0 м/мин

Количество роликов: 

4 шт.

КПД: 

85%

Коэффициент мощности: 

0.93

Класс изоляции: 

F

Класс защиты: 

IP 23

Габариты: не более 1100×520×1450мм
Вес: не более 107.7 кг

Сварка порошковой проволокой - есть
Регулировка заварки кратера - есть
Регулировка индуктивности - есть
Холостой прогон проволоки - есть
Тестовая продувка газа - есть
Смена полярности - есть
Режим работы 2Т/4Т - есть
Функция дожигания сварочной проволоки- есть
Режим сварки ММА - есть
Розетка 36 В - есть
Подключение блока охлаждения - есть
Цифровой дисплей - есть
Сварка алюминия - есть
Комплект поставки: 

· Инверторный сварочный аппарат - 1 шт

· Устройство подачи проволоки - 1 шт

· Тележка транспортная - 1 шт

· Горелка  3 м - 1 шт

· Клемма заземления в сборе 400 А, 3 м - 1 шт

· Комплект кабелей управления между источником питания и механизмом подачи, длина  4 м - 1 шт

· Сопло керамическое N 8  - 1 шт.
· Цанга д. 3,2 мм - 1 шт. 
· Держатель цанги ф 3,0 мм - 1 шт

· Руководство по эксплуатации - 1 шт

· Паспорт - 1 шт




